PULSEMIG 300

PULSE IN PULSE 270A
Ref. 032361

Ideal para as oficinas de producao industrial, o PULSEMIG 300 é um MIG/MAG 270A a duplo
impulso que aceita a tocha PUSH PULL (opcional).
E alimentado em trés fases entre 200 e 460V.

A parte eletronica do PULSEMIG 300 foi aperfeicoada
para oferecer ao soldador:

= uma velocidade de calculo acelerada.

= um melhor dominio da transferéncia de material.

= uma facilidade de uso durante a soldadura em chapas finas.

INTERFACE PROFISSIONAL

= Tela TFT de 5,7"” que oferece 6tima legibilidade de informagGes: tipo de fio, | PusEMG
gas, corente, tensdo, espessura, velocidade de fio, modo de soldagem, etc. 'S
= 2 botoes giratorios para navegar facilmente nos diferentes menus.
= Atualizacdo dos parametros sinérgicos via cartao SD.

PROCESSO DE SOLDAGEM

= Soldagem MIG/MAG: = Modalidade soldagem: Aparelho fornecido sem acessorios.
-fiodeaco@0.6/0.8/ 1.0 mm - fio CuSi e CuAl @ 0.8 / 1.0 mm
- fio de inox @ 0.8 /1.0 mm

- fio de aluminio 0.8 /1.0 / 1.2 mm

Tocha PUSH PULL
PARAMETROS DE SOLDAGEM :
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